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- Kavitdtsdurchmesser: 5,2 mm; Tiefe: 1,7 mm

- Halbkugelradius:1,5 mm

- Breite der Schlitze: 0,18 mm; Tiefe 0,4 mm

Frage: Kénnen dlle diese Formen in einem Arbeitsschrift und =
ohne zuséitzliche Bearbeitung hergestellt werden2 JA, mi
Hilfe der SARIX-3D-EDM-Maschine!

EINE SCHLUSSELFERTIGE LOSUNG

Entscheidend fir die erfolgreiche Ferigung war die
Flexibilitéit der SX-EDM-Mikroerosionsmaschine. Dank
dieser Eigenschaft konnte die gesamte 3D-Bearbeitung in
einem Schritt und vollautomatisch erfolgen, unter
Beriicksichtigung | der verlangten Prazision und
Oberflachenbeschaffenheit. Unter Verwendung der SX-
WDRESS-Einheit und der SX-uEDM-CAM-Software pro- =¥
duziert die Maschine SX-200 dlle fir diese Fertigung =
benétigten Elektroden in einem einzigen Arbeitsschritt.

Erzeugte Elekirodendurchschnitte: Schruppen 0,87 mm,
Semi-Schlichten und Schlichten 0,35 mm und Schlichfen
von Schlitzen 0,16 mm. -

Es ist allgemein bekannt, dass man bei jeder Aufrijstung
und Elektrodentinderung Gefahr léuft, die Toleranzaddi
tien und mégliche Abweichungen hinsichtlich eines glei-
chméBigen Bearbeitungsprofils zu erhdhen. Und in der Welt der Mikro-EDM-
Erodierung ist Toleranz manchmal ausgeschlossen. Die neueste, bei SARIX SX-
uEDM-Erodier-CAM eingefihrte Funktion ,Rest-Material” erwies sich dabei als sehr
hilfreich und ermdglichte die Fertigung unter optimalen Bedingungen.

W Eine SARIX-Maschine ist in der Lage,

eine oder mehrere Formen ohne
Verwendung neuer Elekiroden in nur einem Arbeitsschritt herzustellen. Ermdglicht
wird dies durch die breite Palette von Zubehdrteilen, die in die Maschine integriert
werden kénnen. Auf der Basis der Ausgangseinstellung kann je nach Bedarf nur eine
Spindel fir das Schleifen und das Messen der Elektrode sowie die anschlieffende
Fertigstellung der Bearbeitung auf der WDRESS-Einheit verwendet werden. Bei sehr
komplexen Formen ist auf der Maschine auBBerdem die Verwendung einer A-B-
Indexeinheit méglich. Fast jede Form kann folglich mit Hilfe einer einzigen Elektrode
gefertigt werden, was den Einsatz mehrere Elektroden in Zukunft iiberflissig macht.

EINE EINZIGE EINSPANNUNG/EINRICHTUNG

hren mit einer einzigen Elekirode sowohl
in Bezug auf die Prazision als auch auf die
Fabrikationskosten nur Vorteile aufweist!
Aurora Micro Machines Inc.

Woade Parker and Steve Heisel

230 Capital Drive, Suite 200

Buffalo MN 55313 — USA

Tel: +1-763-682-6474
www.auroramicromachine,com
info@auroramicromachine.com

Die Herstellung dieser Kavitdt zeigte
deutlich, dass das Mikroerosionsve

Mikrospritzwezeug fir Medizinindustrie.

fihrt, um die Prozessmachbarkeit zu
beweisen und die Erosionsparameter
zu optimieren. Neben der fechnischen
Machbarkeit erméglichen diese Tests
die Uberpriifung der Wirtschaftlichkeit
vieler Anwendungen und gewdhrlei-
sten dem Nutzer somit vollstandige
Transparenz.

SARIX méchte thnen zuverlassige
und bewidhrte Lésungen bieten, die
lhren spezifischen Bedirfnissen
entsprechen.

UBER SARIX SA

SARIX entwickelt, produziert und ver-
marktet hocheffiziente Mikro-EDM-
Anlagen, die insbesondere in den fol-
genden Industriezweigen eingesetzt
werden: Stanzformtechnik, Mikro-
elektronik, Medizin, Uhrenherstellung,
Automobilindustrie, Luft- und Raumfahrt
sowie Forschungszentren und Univer-
sitéiten. Die Produktlinien SARIX SX-100
und SX-200 kommen in unterschiedli-
chen Mikro-EDM-Bearbeitung-sberei-
chen wie Mikro-Bohrerodieren, Mikro-
Senkerodieren und Mikrofrds-bearbei-
tung zur Anwendung und bieten dem
Nutzer héchste Flexibilitét.
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THE BEST MICRO EROSION

3D Micro - Milling

Sollten Sie diese hochleistungsstarke
Mikroschneideerodiertechnik
benétigen, so wenden Sie sich biite an
SARIX + 41 91 785 81 71, oder
besuchen Sie uns unter www.sarix.com
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