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chen. Ziel dieser Studie war die Beurteilung von Qualitat und Konsistenz der
Mikroerosionstechnologie sowie deren technische und wirtschafiliche

Machbarkeit.

ANFORDERUNGEN Microfluidik-Chips werden in der

Hématologie und bei der
Blutanalyse eingesetzt. Sie weisen winzige Mikrokandle mit einer durchschnittli-
chen Hohe von 100 pm und einer Breite von 10 um auf.
IMTEK legte fiir die Herstellung der Hohlrdume vier Hauptkriterien fest:
= Werkstoff: gehdrteter Stahl
»  Durchschnittliche Geometriegenavigkeit innerhalb Tpm
+  Oberflachenrauheit < 80 Nanometer
+ graffreie Bearbeitung

ANSATZ / LOSUNG Eines der Hauptprobleme war

die besonders hohe Oberfla-
chenqualitat, die auf allen Seiten der Kandle bendtigt wird. Wichtig war auch
die Beibehaltung der Geometriekonsistenz der Kanéle innerhalb 1um.
SARIX hat sich der:Herausforderung gestellt und ihr Know-how auf dem
Gebiet der Mikro-EDM bewiesen und bestdtigt. SARIX hat zahlreiche
Technologien geprift, um die fir die Anforderungen der IMTEK am besten
geeignete Lésung zu ermitteln.

EDM-EINE ATTRAKTIVE METHODE

Bei der Ermittlung von Machbar-
keit und Kosten untersuchte
IMTEK verschiedene Alternativen wie mechanisches Frdsen, Laserstrukturie-
ren, elekirochemisches Verfahren und UV-LIGA. Diese Umersuchungen sowie
die uEDM-Erodierresuliate von SARIX haben IMTEK gezelgt wie attraktiv
die Mikro-Erosion als Methode fir die ..
Herstellung von Werkstickformen ist. Die
IMTEK-Studie ergab, dass SARIX-LEDM
in der Lage ist, Hochpréazisions-Mikrogeo-
metrien ohne Gratbildung und Material-
veranderungen herzustellen, und gleich-
zeitig eine héhere Oberflachenqualitat
ohne zuséizliche Bearbeitung garantieren
kann.

Mikrofluidik-Chip aus Kunststoff.
. o Die Werkstickform wurde mithilfe der
LEDM-Erosion erweist sich demnach als  pEDM-Technik realisiert.

Mikro-Bearbeitungslésung, bei der viele &
Pro-bleme herkommlicher Produktionsver-
fahren vermieden werden.
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beitung spezialisiert haben.

SARIX ist Akfivmitglied des “4M
Network of Excellence in Multi-
Material Micro-Manufacture”.

Die SARIX-Maschinen mit den Op-
tionen der 3D-Mikro-EDM-Bearbei-
tung wurden weltweit in vielen
Forschungsinstituten installiert.

Im Jahr 2005 haben fiinf technische
Universitéten SARIX-Anlagen gekauft
und nutzen nun diese Hightech-
Lésungen:

DTU-Universitat (Danemark), KU-
Leuven (Belgien), Atilim Universitét
{Tiirkei), University of Strathclyde
(Schottland) und Memorial University
of Newfoundland (Kanada).

Alle diese Projekte stellen zusammen
mit unserer langjdhrigen Erfahrung
und unserem fundierten Know-how
eine wunderbare Platiform fiir die
Entwicklung modernster Technologien
und ihren Einsatz in der Industrie dar.

UBER SARIX SA

SARIX entwickelt, produziert und
vermarktet hocheffiziente Mikro-
EDM-Anlagen, die insbesondere in
den folgenden Industriezweigen
eingesetzt werden: Stanzformtechnik,
Mikroelektronik, Medizin, Uhren-
herstellung, Automobilindu-strie,
Luft- und Raumfahrt sowie Forsch-
ungszentren und Universitaten. Die
Produkilinien SARIX SX-100 und
SX-200 kommen in unterschiedli-
chen Mikro-EDM-Bearbeitungsbe-
reichen wie Mikro-Bohrerodieren,
Mikro-Senkerodieren und Mikro-
frasbear-beitung zur Anwendung
und bieten dem Nutzer héchste
Flexibilitat.

THE BEST MICRO EROSION
TECHNOLOGY

3D Micro - Milling

Sollten Sie diese hochleistungsstarke
Mikroschneideerodiertechnik
benétigen, so wenden Sie sich bitte
an SARIX + 41 91 785 81 71

oder besuchen Sie uns unter

WWW.Sarix.com




