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della microerosione e la fattibilitd economica del suo ufilizze in questo
campo.

ﬁ | “micro-fluidic chips” sono usati

nel trattamento del sangue per
scopo di andlisi. Si compongono di microcanali con una profondita media di
100 pm e una larghezza di 10 pm.
Per la realizzazione di questi stampi sono stati definiti quattro requisiti principali
= Materiale: acciaio temperato
*  Precisione geometrica media nell'ordine di Tpm
+  Rugosita delle superfici < 80 nanometri
* Lavorazione priva di sbavature

APPROCCIO/SOLUZIONE Uno dei requisiti critici era la qua-

lita di finitura particolarmente
elevata e richiesta su tutte le facce dei canali. Un'dltra difficolta era il manteni-
mento della precisione geometrica dei canali entrol pm. SARIX ha accettato
la sfida di utilizzare questo tipo di lavorazione per dimostrare le potenzialita
nella microfresatura a elettroerosione EDM.
SARIX ha applicato varie tecnologie per I'otfimizzazione delle condizioni di
lavorazione atte a soddisfare le esigenze di IMTEK.

EDMun precodimento efficase IMTEK ha condotto una valutazio-

ne globale dei vari metodi alter-
nativi quali fresatura meccanica, lavoraziene tramite procedimento laser, lavora-
zione elettrochimica e processi UV-LIGA, al fine di determinare la fattibilit ed i
costi. | risultati della microfresatura di SARIX hanno dimestrato a IMTEK che la
microfresatura da erosione é un modo interessante di produrre questo tipologia
di stampi. Il lavoro di IMTEK ha confermato che la lavorazione a microelettroe-
rosione LWEDM fornisce i mezzi per produr- N 4
re microstampi con precisione elevata
superando allo stesso tempo i problemi di
sbavature ed alterazioni del materiale e
ottenendo contemporaneamente un'eccel-
lente grado di finitura superficiale senza
lavorazioni aggiuntive.

La microfresatura tramite procedimento di B
elettroerosione |EDM si & evoluta diven-
tando una soluzione di lavorazione in
grado di superare molti dei problemi asso-
ciati alle tecnologie convenzionali e ad dltre |
tecnologie alternative.

Micro-fluidic chip in plastica.
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Material Micro Manufacture”(Rete di "’
eccellenza 4M cioé Micro lavorazio-
ni su materiali diversi). Le machine
SARIX con tutte le opzioni 3D per la
microfresatura sono state installate
in tutto il mondo in molti isfituti di
ricerca. Nel 2005, non meno di 5
Istituti Universitari hanno acquistato
impianti SARIX approfittando dei
vantaggi di soluzioni evolutive:DTU-
Uni (Danimarca), KU-Leuven (Belgio),
Atilim University (Turchia), 'Universita
di Strathclyde (Scozia) e la Memo-
rial University di Terranova (Canadal).
Tutti questi progefti, combinandosi
con la nostra esperienza ed il nostro
know-how ormai consolidati costitui-
scono una piaftaforma eccellente
per lo sviluppo di processi e soluzio-
ni innovative da applicare alla pro-
duzione industriale.

SARIX progetta, produce e vende sul

mercato impianti altamente efficienti per 4
la lavorazione a microeleftroerosione

usate tipicamente in molti settori indu-

striali quali: microstampaggio, micro-

elettronica, settore medicale, industria

orologiera, industria automobilistica ed

aerospaziale come pure nei centri di »
ricerca e nelle universitd. >
Le linee di produzione SARIX SX-100 e

SX-200 sono progettate per essere ufi-

lizzate in varie modalita nelle lavorazio-

ni a microeletiroercsione offrendo agli -
utilizzatori livelli elevatissimi di flessibilita .
che comprendono Microforatura,
Microfresatura e Microerosione a tuffo. D

THE BEST MICRO EROSION
TECHNOLOGY

3D Micro - Milling

Se desiderate \
maggiori informazionl

sulla MICRO LAVORAZIONE )
A ELETTROEROSIONE EDM
potete contattare SARIX al numero
+ 41 91 785 81 71 >

oppure visitare il nostro sito internet
SU WWW.SariX.com



